Specifikace

Model 3D tiskarny Ultimaker S5

Technologie FFF/FDM

Prameér tiskové struny 2,85 mm

Tiskovy objem 330 x 240 x 300 mm

Vyska vrstvy tryska 0,25 mm: 60-150 pm

tryska 0,4 mm: 20-200 pm
tryska 0,6 mm: 20—-300 pm

tryska 0,8 mm: 20-600 pm

Pocet extruderd 2, snadno vymeénitelné

Pocet trysek 2, automatické prizvedavani neaktivni trysky

Pramér trysky 0,25/ 0,4 (standardni) / 0,6 / 0,8 mm

Pracovni teplota trysky 180-280 °C

Vyhrivani podlozky 20-140°C

Material podlozky sklo

Vyrovnani podlozky automatické

Systém materiall otevreny i pro externi vyrobce materidll, vé. kompozitQ
Pfimo podporované materialy PLA, Tough PLA, Nylon, ABS, PETG, CPE, CPE+, PC,

TPU 95A, PP, PVA, Breakaway a dalsi
Rozpoznani materialu automatickeé u orig. materiall (NFC skener)

Software Ultimaker Cura (pfiprava 3D tisku)



