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Technicky datovy list — Ultimaker PLA

Kyselina polymlééna

Tiskova struna Ultimaker PLA prinasi zazitek s
bezproblémovym 3D tiskem diky své spolehlivosti a dobré
povrchové kvalité. Nase PLA je vyrobeno z organickych

a obnovitelnych zdrojui. Je bezpec¢né, snadno se s nim
tiskne a slouzi v Sirokém spektru aplikaci jak pro novacky,
tak pro pokrocilé uzivatele.

PLA ma dobrou pevnost v tahu a povrchovou kvalitu,
nabizi snadnou praci pri vysokych rychlostech tisku, je
pfiznivé pfi uzivatele jak v domacim, tak kancelarském
prostiedi a umoznuje vytvoreni dilt s vysokym rozliSenim.
K dispozici je Siroka skala barevnych variant.

Domaci nastroje, hracky, vzdélavaci projekty, vystavni
predméty, tvorba prototyp, architektonické modely a
také liti na ztraceny model pro tvorbu kovovych dild.

Aplikace, kde prichazi do kontaktu s potravinami a in
vivo. Dlouhodobé venkovni pouziti nebo aplikace, kde je
vytistény dil vystaven plsobeni teplot nad 50 °C.

Hodnota Metoda
2,85+ 0,70 mm -

0,710 mm -
3509/750g -

~44 m/~95 m -

Barva Kéd barvy
Zeleny PLA RAL 6018
Cerny PLA RAL 9005
PLA sttibrny metalicky RAL 9006
Bily PLA RAL 9010
Prihledny PLA neuvadi se
Oranzovy PLA RAL 2008
Modry PLA RAL 5002
Purpurovy PLA RAL 4010
Cerveny PLA RAL 3020
Zluty PLA RAL 1003
Perletové bily PLA RAL 1013
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Mechanické vlastnosti (*)

Modul taznosti

Napéti v tahu na mezi kluzu

Napéti v tahu pfi pretrzeni

Protazeni na mezi kluzu

Prataznost

Mez pevnosti v ohybu

Modul pruznosti v ohybu

Razova houzevnatost dle zkousky Izodovym

kladivem, vrubova (pti 23 °C)

Vrubova houzevnatost, na ty¢i podle Charpyho

(pFi 23 °C)

Tvrdost

Tepelné vlastnosti

Hmotnostni pritok taveniny (MFR)

Tepelna vychylka (HDT) p¥i 0,455 MPa
Tepelna vychylka (HDT) pti 1,82 MPa
Skelny pfrechod

Koeficient tepelné roztaznosti

Teplota tani

Tepelné smrsténi

Jiné vlastnosti
Meérna hmotnost

Klasifikace plamene

(*) Viz poznamky.
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Injeké&ni vstfikovdni

Typicka hodnota Zkusebni metoda

Typickd hodnota

6,09 g/10min

~60 °C

145-160 °C

Typickd hodnota

1,24
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3D tisk

Typicka hodnota

2346,5 MPa
49,5 MPa
45,6 MPa
3,3%

52 %

103,0 MPa
3150,0 MPa

5,1 kJ/m?

83 (Shore D)

Zkusebni metoda

ISO 527

(1 mm/min)

ISO 527

(50 mm/min)

ISO 527

(50 mm/min)

ISO 527

(560 mm/min)

ISO 527

(50 mm/min)

ISO 178

ISO 178

ISO 180

Tvrdomér

Zkusebni metoda

ISO 1133
(210 °C, 2,16 kg)

ISO 11357

ISO 11357

Zkusebni metoda

ASTM D1505



Pozndmky

Zde uvadéné vlastnosti jsou priimérem typické Sarze. Zkusebni vzorky vyrobené 3D tiskem byly vytistény v roviné XY
pomoci normalniho profilu kvality v Cura 2.1, Ultimaker 2+, tryska 0,4 mm, 90% vyplInéni, teplota trysky 210 °C a teplota
stavebni desky 60 °C. Hodnoty jsou primérem 5 bilych a 5 ¢ernych vzorka pro tahové, ohybové a razové zkousky.
Shoreho tvrdost D byla mérena na ctverci o tloustce 7 mm, vytiSténém v roviné XY pomoci normalniho profilu kvality v
Cura 2.5, Ultimaker 3, tiskové jadro 0,4 mm a 100% vyplnéni. Spolec¢nost Ultimaker neustale pracuje na rozsifeni udaju
technickych datovych listq.

Odmitnuti odpovédnosti

Jakékoliv technické informace nebo pomoc, uvedené v tomto dokumentu, jsou poskytovany a pfijimany na Vase riziko
a spolec¢nost Ultimaker ani jeji pridruzené spole¢nosti neposkytuji Zadnou zaruku tykajici se takovych informaci a
pomoci nebo kvali nim. Spoleénost Ultimaker ani jeji dcefiné spoleénosti neodpovidaji za pouziti téchto informaci nebo
jakéhokoliv uvedeného vyrobku, metody ¢i pristroje a musite prijmout vlastni rozhodnuti ohledné jeho vhodnosti a
Uplnosti kVasemu vlastnimu pouziti, ochranu Zivotniho prostifedi a ochranu zdravi a bezpecnosti svych zaméstnancl
pfi praci a kupujicich Vasich vyrobkl. K Zadnému vyrobku se neposkytuje Zadna zaruka ohledné jeho uplatnitelnosti na
trhu i vhodnosti a zddné ustanoveni tohoto prohlaseni nerusi zadnou z prodejnich podminek spole¢nosti Ultimaker.
Technické udaje se mohou zménit bez predchoziho ozndmeni.

Verze Verze 3.011

Ultimaker
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