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Technicky datovy list — Ultimaker ABS

Akrylonitrilbutadienstyren

ABS se pouziva v celé fadé pramyslovych odvétvi

po celém svété a je znam diky svym vyjimecnym
mechanickym vlastnostem. Na4§ ABS ma slozeni specificky
uzpUsobené tak, aby se minimalizovalo zprohybani a
zajistila konzistentni adheze mezi vrstvami.

Vynikajici mechanické vlastnosti a adheze mezi vrstvami
(zvlasté pti pouziti dopliiku pro predni dvefte), pékny
esteticky vzhled, minimalni zprohybani a spolehliva
adheze k podlozce.

Tvorba vizualnich a funkénich prototypl a kratkodoba
vyroba.

Aplikace, kde prichazi do kontaktu s potravinami a in
vivo. Dlouhodoba expozice UV zafeni mlze negativné
ovlivnit vlastnosti tisku ABS. Aplikace, kde je vytistény dil
vystaven plsobeni teplot nad 85 °C.

Hodnota Metoda
2,85+ 0,10 mm -

0,710 mm -

750 g/l -

~107 m -

Barva Kéd barvy
Cerny ABS RAL 9017
Bily ABS RAL 9003
Cerveny ABS RAL 3020
Modry ABS RAL 5002
Stribrny ABS RAL 9006
Perletové zlaty ABS RAL 1036
Zeleny ABS RAL 6018
Oranzovy ABS RAL 2008
Zluty ABS RAL 1023
Sedy ABS RAL 7011
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Mechanické vlastnosti (*)

Modul taznosti

Napéti v tahu na mezi kluzu

Napéti v tahu pfi pretrzeni

Protazeni na mezi kluzu

Prataznost

Mez pevnosti v ohybu

Modul pruznosti v ohybu

Razova houzevnatost dle zkousky Izodovym

kladivem, vrubova (pti 23 °C)

Vrubova houzevnatost, na ty¢i podle Charpyho

(pFi 23 °C)

Tvrdost

Tepelné vlastnosti

Hmotnostni pritok taveniny (MFR)

Tepelna vychylka (HDT) p¥i 0,455 MPa
Tepelna vychylka (HDT) pti 1,82 MPa
Teplota méknuti dle Vicata pfi 10 N
Skelny prechod

Koeficient tepelné roztaznosti

Teplota tani

Tepelné smrsténi

Jiné vlastnosti
Mérna hmotnost

Klasifikace plamene

(*) Viz poznamky.
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Injeké&ni vstfikovdni

Typicka hodnota Zkusebni metoda

2030 MPa

43,6 MPa

4,8 %

34 %

58 kJ/m?

ISO 527

(1 mm/min)

ISO 527

(50 mm/min)

ISO 527

(50 mm/min)

ISO 527

(50 mm/min)

ISO 179

Typickd hodnota

41 g/10 min

225-245°C

Typickd hodnota

1,10

Strana 2

3D tisk

Typicka hodnota

1681,5 MPa
39,0 MPa
33,9 MPa
3,5 %

4,8 %

70,5 MPa
2070,0 MPa

10,5 kJ/m?

76 (Shore D)

Zkusebni metoda

ISO 527

(1 mm/min)

ISO 527

(50 mm/min)

ISO 527

(50 mm/min)

ISO 527

(560 mm/min)

ISO 527

(50 mm/min)

ISO 178

ISO 178

ISO 180

Tvrdomér

Zkusebni metoda

ISO 1133
(260 °C, 5 kg)

ISO 306

ISO 294

Zkusebni metoda

ISO 1183



Pozndmky

Zde uvadéné vlastnosti jsou priimérem typické Sarze. Zkusebni vzorky vyrobené 3D tiskem byly vytistény v roviné XY
pomoci normalniho profilu kvality v Cura 2.1, Ultimaker 2+, tryska 0,4 mm, 90% vyplnéni, teplota trysky 250 °C a teplota
stavebni desky 80 °C. Hodnoty jsou primérem 5 bilych a 5 ¢ernych vzorka pro tahové, ohybové a razové zkousky.
Shoreho tvrdost D byla mérena na ctverci o tloustce 7 mm, vytiSténém v roviné XY pomoci normalniho profilu kvality v
Cura 2.5, Ultimaker 3, tiskové jadro 0,4 mm a 100% vyplnéni. Spolec¢nost Ultimaker neustale pracuje na rozsifeni udaju
technickych datovych listq.

Odmitnuti odpovédnosti

Jakékoliv technické informace nebo pomoc, uvedené v tomto dokumentu, jsou poskytovany a pfijimany na Vase riziko
a spolec¢nost Ultimaker ani jeji pridruzené spole¢nosti neposkytuji Zadnou zaruku tykajici se takovych informaci a
pomoci nebo kvali nim. Spoleénost Ultimaker ani jeji dcefiné spoleénosti neodpovidaji za pouziti téchto informaci nebo
jakéhokoliv uvedeného vyrobku, metody ¢i pristroje a musite prijmout vlastni rozhodnuti ohledné jeho vhodnosti a
Uplnosti kVasemu vlastnimu pouziti, ochranu Zivotniho prostifedi a ochranu zdravi a bezpecnosti svych zaméstnancl
pfi praci a kupujicich Vasich vyrobkl. K Zadnému vyrobku se neposkytuje Zadna zaruka ohledné jeho uplatnitelnosti na
trhu i vhodnosti a zddné ustanoveni tohoto prohlaseni nerusi zadnou z prodejnich podminek spole¢nosti Ultimaker.
Technické udaje se mohou zménit bez predchoziho ozndmeni.

Verze Verze 3.011

Ultimaker
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